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TEMPERATURE PROFILE APPLICATION

     เคร่ืองบันทึกอุณหภูมิ DATAPAQ จากประเทศอังกฤษ เปนเครื่องมือชนิด 

In-process Temperature Profile System เคร่ืองวัดอุณหภูมิถูกออกแบบให

ทํางานในสภาวะอุณหภูมิสูง ต้ังแตติดลบ -150°C ถึง 1300°C อุปกรณจะติด

เขาไปในเตาอบพรอมกับช้ินงานไดโดยไมเกิดความเสียหายกับชิ้นงาน สามารถวิ

เคราหโพรไฟลลอุณหภูมิในทันทีดวยชุดสงวิทยุไรสาย ผนวกกับโปรแกรมวิเครา

หเชิงลึกสําหรับแตละวงการอุตสาหกรรมและรายงานสําเร็จรูป ชวยใหประหยัด

เวลา สะดวกในการทํางานมากข้ึน สามารถแกปญหาเตาอบหรือวิเคราหปญหา

ไดอยางตรงจุด รวดเร็ว และแมนยําอยางมืออาชีพ 

 

     อุปกรณถูกนํามาใชงานวิเคราหอุณหภูมิเตา และโพรไฟลลอุณหภูมิของสีอี

นาเมลในกระบวนการผลิต โดยสีอีนาเมลจะตองถูกนํามาอบในเตาเฟอรเนส ที่

อุณหภูมิสูง 800°C เพ่ือใหมีคุณสมบัติ ทนอุณหภูมิสูง, ตานทานตอรอยขีดขวน, 

ความตานทานการกัดกรอน และงายตอการทําความสะอาด มีการนํามาใชงาน

ในหลากหลายสินคา อาธิเชน หมอหุง, เตาอบไมโครเวฟ, อางอาบน้ํา, เครื่องทํา

น้ําอุน, เคร่ืองซักผา, แผงแลกเปล่ียนความรอนและทอ, ผลิตภัณฑเคลือบฟน

อุตสาหกรรม ฯลฯ 

เคร่ืองบันทึกอุณหภูมิ DATAPAQ สําหรับอุตสาหกรรมอบสีคลือบทนความรอนอีนาเมล

 

   สวนประกอบของชุดวัดอุณภูมิ DATAPAQ รุน FTI-118-164 

1. [SW5030] Datapaq Insight for Furnace Software 

2. [TP3216] TP3 Data Logger, 10 Channel, Type K Thermocouples,  

    Range -100°C to 1,370°C, Max. Temperature 70°C Operation 

3. [TB4905] 4900 Series Thermal Barrier, 50min.@1000�C, 1 hour @800�C,  

    Dimensions: 129mm(H) x 247mm(W) x 409mm(L), Weight 13.75kg 

4. [TB1001] Stainless Steel 'Slab' Heatsink (Single) 

5. [PA0711] Thermocouple, Mineral Insulated, Type K, Nicrobell™ sheath 

6. [CC0048] Soft Carry Bag

FTI-118-164 
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     กระบวนการอบสีอีนาเมล (Enamel paint curing) เปนกระบวนการที่ซับซอน ช้ิน
งานดิบท่ีถูกลางแลวจะถูกอบหรือสีพ้ืนใหแหง เพ่ือกําจัดน้ําหรือสารเคมีสวนเกินท่ียังหลง
เหลืออยูบนผิวช้ินงาน ซ่ึงจะทําใหประสิทธิภาพการยึดเกาะพ้ืนผิวของสีลดลง กอนที่จะเขา
สูการพนสีจริงตอไป หลังจากพนสีช้ินงาน ช้ินงานจะผานเขาสูหองอบสีเพ่ือทําใหสีแหง 
และสามารถยึดเกาะกับผิวช้ินงานไดอยางมีประสิทธิภาพ เราจะทราบไดอยางไรวาการอบ
แหง และ อบสีของเรามีประสิทธิภาพเพียงพอ และเตาอบยังอยูในสภาพท่ีสมบูรณ 
 
     เคร่ืองวัดอุณหภูมิ DATAPAQ Short Duration Furnace Profiling System  
สําหรับวัดอุณหภูมิงานอบสีสามารถชวยทานได และสามารถใชไดกับทุกๆสวนงานเชน 
 
[Maintenance] เคร่ืองมือสามารถใชวัดอุณหภูมิอากาศในเตา วิเคราะหคาอุณหภูมิสูงสุด
ของแตละโซน ความแตกตางของอุณหภูมิบน-ลาง และยังสามารถทําการเปรียบเทียบคา
ยอนหลังไดชวยใหทราบถึงการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิและวางแผนการซอมบํารุงไดอยาง
แมนยํา 
 
[QA & QC] วิเคราะหคา Time Above ของอุณหภูมิช้ินงานและอุณหภูมิของสี เพ่ือใช
ยืนยันการยึดเกาะของสีกับผิวช้ินงานไดอยางมีประสิทธิภาพ นอกจากน้ียังมีโปรแกรมที่
ชวยวิเคราห Bake Chart สามารถวิเคราะหเรื่องการสุกตัวของสีฝุนในเชิงลึกได 
 
[Production] สามารถวัดโพรไฟลลเพ่ือใชงานการวางแผนผลิตของงานแตละประเภท อา
ธิเชน ต้ังคาอุณหภูมิเตาอบ-ความเร็วสายพานใหเหมาะสมกับช้ินงานหนา และช้ินงานบาง, 
วางแผนการจัดเรียงช้ินงานในเตาอบเพ่ือใหมีอุณหภูมิท่ีใกลเคียงกันมากท่ีสุด, วางแผนการ
ผลิตสําหรับกระบวนการอบดวยรังสี (Radiation heating) ในเตาอินฟราเรด ซ่ึงสีของช้ิน
งานแตละชนิดมีการรับรับสีท่ีแตกตางกัน 
 
[Research & Development] วัดโพรไฟลลอุณหภูมิเพ่ือใชในการปรับปรุงกระบวนการ
ใหมีประสิทธิภาพและประหยัดพลังงานมากข้ึน เก็บขอมูลอุณหภูมิเปนสถิติสําหรับใชใน
การวิเคราะหปรับปรุง เปรียบเทียบขอมูลหากมีการแกไขหรือมีสวนเสริมของระบบ อาธิ
เชน ปรับปรุงระบบ cooling โดยใชพัดลมเขาชวย, ลดพลังงานสูญเสียโดยใช ceramic 
coating ทาผนังเตาอบ 
 
     การปฏิบัติงานในสภาวะตางๆจะมีตัวแปรควบคุมท่ีแตกตางกันไป อาธิเชน ความเร็ว
ของสายพาน อุณหภูมิต้ัง สี ขนาดและชนิดของช้ินงาน เครื่องบันทึกอุณหภูมิเปนเพียง
เคร่ืองมือตัวชวยท่ีทําใหวิศวกรไดรับขอมูลท่ีถูกตอง ของอากาศและช้ินงานในขณะ
ท่ีทําการผลิตจริง ในสภาวะแปรควบคุมท่ีแตกตางกันไป ถึงแมวาวิศวกรท่ีมีประสบการณ
จะสามารถเขาใจธรรมชาติของอุณหภูมิในขณะท่ีตัวแปรตางๆมีการเปล่ียนไปไดอยางทันที 
อยางไรก็ตามเคร่ืองบันทึกอุณหภูมิน้ีเปนตัวชวยอยางดีเย่ียมในการศึกษาและยืนยัน
สมมุติฐานของทาน และชวยใหเขาใจธรรมชาติของอุณหภูมิมากย่ิงขึ้น


